Maszyny i urzadzenia do dozowania, napelniania i pakowania
(materiaty dla studentow)
I. Dozowniki !

1) Dozowniki objetosciowe o dzialaniu cigglym:
a) dozownik tasmowy: / 2 3

1 — zasobnik, 2 — zastawka regulacyjna, 3 — ta§ma,
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c¢) dozownik wibracyjny:

1 — zasobnik, 2 — zawieszenie, 3 — zastawka regulacyjna,
4 —Yoze, 5 — wibromotor;

d) dozownik talerzowy:

1 — zasobnik, 2 — kotnierz regulacyjny, 3 — talerz, 4 — lej odbiorczy,
5 — zgarniak, 6 — o$ napgdowa talerza;

2) Dozowniki objetosciowe o dzialaniu periodycznym: 2

a) dozownik zastawkowy:
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1 — zasobnik, 2 — zastawka gorna, 3 — komora porcjowa, j T_
4 — zastawka dolna; y
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b) dozownik bebnowy (komorowy):

1 — zasyp materiatu, 2 — komora bgbna, 3 — beben
dozujacy, 4 — odprowadzenie dawki,

¢) dozownik tarczowy (komorowy):

stozkowa, 5 — przekladnia pasowa, 6 — konstrukcja nosna, 7 — szczotka,
g 8 — zasuwa regulacyjna,

’j e, g 1 — silnik, 2 — przekladnia §limakowa, 3 — sprzgglo, 4 — przektadnia
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3) Dozowniki masowe o dzialaniu ciaglym:
a) samoczynna waga taSmowa:

1 — plyta ,,badajaca” nacisk materialu na tasme,

2 - mechanizm przekazujacy  impuls
sterowniczy, 3 — styki, 4 — dolny lej zasypowy,
5 — goémy lej zasypowy, 6 — mechanizm

regulujacy zasyp surowca,

4) Dozowniki masowe o dzialaniu porcjowym:
a) wagi z komorg uchylna:
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5 — [t 1 — przechylny kosz zasypowy, 2 — prowadnik, 3 — dzwignia
f—l gorna, 4 — os obrotu kosza zasypowego, 5 — dzwignia dolna,
6 — o§ obrotu dzwigni, 7 — amortyzator, 8 — ogranicznik,
7 9 — wylacznik krancowy, 10 — licznik impulsow,
J 11 — akumulator,

b) wagi z otwieranym dnem:

1,7, 8,10, 11, 12 — dzwignie, 2 — zamykana zastawa zasilajaca,
3 — mechanizm ryglowy, 4 — wieszak, 5 — sprezyna, 6 — podporka,
9 — zderzak, 13 — otwierane dno;




I1. Urzadzenia do napelniania i pakowania

1) Pakowarki:

a) Workownica:
1 — zasobnik, 2 — mechanizm wstrzasowy, 3 — kohierz Workowmcy,
4 — dzwignia katowa wstrzasacza, 5 — silnik elektryczny wstrzasacza,
6 — worek,

2) Wagopakowarki:
a) wago-pakowarka karuzelowa:

1 — przenos$nik, 3 — zbiornik zasypowy, 4 — kanaty rozdzielcze, 5 — ptyta

obrotowa, 6 — workownica z mechanizmem wazacym, 7 — silnik
napedzajacy plyte obrotowa, 8 — konstrukcja nosna, 9 — czujnik zasypu, 10
—rozdzielacz;
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3) Zszywarki: “gﬁ, ‘
a) zszywarka stacjonarna:
1 — glowica zaszywajaca, 2 — szpula z dratwa, 3 — mechanizm regulacji _‘?\ :
wysokosci zaszywania, 4 — silnik przeno$nika, 5 — przeno$nik, 6 — barierka, ; 3
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4) Napekniarki: 5 =2

a) rozlewaczka proézniowa (butelki): F

1 — doptyw produktu, 2 — przewod prozniowy,
3 — pompa prézniowa, 4 — cewka rozlewnicza,
5 — zbiornik produktu, 6 — zawdr ptywakowy,

b) napehiarka kartonow:
1 — material opakowaniowy, 2 — taczenie wzdhuzne kartonu, 3 — kapiel w
perhydrolu, 4 — formowanie rury, 5 — napelnianie, 6 — formowanie zamknigcia
gornego, formowanie zamknigcia dolnego, 8 — szczgki odcinajace,
9 — zamknigcie opakowania,




